Priifstand fiir Niederspannungsschaltanlagen

Smart Tool: Bimetallverwaltung

Aus den Erfahrungen der letzten Jahre beim Prii-
fen mit unseren Priifstinden bildeten sich 6fters
kleine smarte und sehr effektive Tools, die den
Priifablauf beschleunigen oder zusdtzliche Infor-
mation Dbieten. Dieses hier vorgestellte Tool
~Bimetallverwaltung™ entstand aus der Notwen-
digkeit einheitlicher Eingabedaten fiir das Bime-
tall zu besitzen. Es sollte eine Liste aller einge-
setzter Bimetalle in Einschiiben generieren und
alle zum Priifen relevanter Daten bereitstellen.
Weiter sollte es dazu dienen die Parameterda-
tenneingabe effektiver und feherfrei zu machen-
Das Tool lasst sie sich jederzeit in bereits vor-
handene Priifstande einbinden.

BIMETALLVERWALTUNG

Das vorhandene Tool verwaltet alle eingesetzten Bi-
metalle und deren Kenndaten, wie Bimetalleinstellbe-
reich, Sollauslosezeit, 20%Ausldsezeitbereich ,
Schweranlauf, etc. Weiter kann es auch fiir die Bime-
talle eingesetzt werden, deren Sollausldsezeit abhan-
gig vom Einstellwert ist, die also nicht nur eine Ausl6-
sekurve besitzen sondern ein Ausloseband. Hier wer-
den die Auslosewerte einheitlich und nachvollziehbar
durch Interpolation errechnet.

Weitere Kenndaten lasse sich kundenspezifisch in die
Verwaltung aufnehmen, wie Ersatztyp, Lagernummer
etc.

Bei der Parameterneueingabe, bei Bimetalldnderungen
wird das Bimetall aus einer Liste ausgewahlt und alle
notwendigen Felder in die Parameterdatenbank ko-
piert. Berechnungen werden selbstandig durchgefihrt.
Alle Anderungen an den Parameterdaten werden im
Anderungsjournal mitgefiihrt.

STROMEINGABE

Die Funktionalitdt bei der Parameterdateneingabe wird
noch um eine kleine Eingabehilfe erganzt. Bei der
Nennstromeingabe miissen beim Einsatz von Bimetal-
len immer auch der Einstellwert und der Prifstrom
errechnet und eingegeben werden. In den meisten
Féllen gibt es aber eine eindeutige Berechnungsgrund-
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lage. So ist der Einstellwert bei 95% aller Ein-
schibe abhdngig davon ab es sich um Motorab-
gange oder Stellantriebe handelt. Daflr gibt es
definierte Umrechnungsfaktoren. Der Priifstrom
ist ebenfalls eine fir den Prifstand festgelegte
Definition. Durch diese kleien Eingabehilfe wer-

den Eingaben schneller und fehlerfreier realisiert.
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Rimetallbereich Stom Chai- Bimetall Auslise.
untere/obere Grenze acter Sollzeit + 20% b@

/.dEDD—DJ 063 A bis 1,00 A T 23,30 sec 18,64 sec. bis 27,9&\
JA5200-0K 0,80 A bis 1,25 A T 28,00 sec | 2240 sec. bis 33,60 \
/3UAEZDD 1A 1,00 A bis 1,60 A T 22,60 sec | 18,03 sec. bis 27,12 gex
/ 3UAE200-1C 1,60 A bis 2E0 A T 24,50 cec | 1960 sec. his 26,40 sec \\

Y 3UAB200-1E 260 A bis 4,00 A T 24,40 sec | 19,62 sec. bis 22 sec )

3UA5200-1G 400 A bis 6,30 A T 23,40 sec 18,72 sec. bis 26,08 sec \
f 3UA5200-1J 6230 A bis 1000 A T 24,00 sec 19,20 sec. bis 28,80 sec \
! 3UAS200-1K 8,00 A bis 1250 A T 24,50 sec 19,60 sec. his 2640 sec !
3UAS200-ZA 10,00 A bis 1600 A T 23,20 sec 18,55 sec. bis 27.84 sec |
3UA5200-2B 1250 A bis 20,00 A T 23,00 sec | 1840 sec bis 2760 sec ]
3UA5200-2C 16,00 A bis 2500 A T 31,00 sec | 24,80
\ IUASAQD2A 10,00 A bis 1600 A T 26,20 sec 20 93
\ 3UAB400-2B 12,50 A bis 20,00 A E 26,60 sec | 21,30 se
\1UA54DD -2C 16,00 A bis 2500 A E 29,00 sec | 23,20
\Q‘\E‘mﬂ-zn 20,00 A bis 3200 A E 28,00 sec | 2240
\QO-SW 70,00 A bis 88,00 A E 33,90 sec 27,10
A 0,10 A bis 016 A E 16.70 sec 13‘43_
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Parameterdatenverwaltung
——~__, Einschub anlegen oder &ndern

Nennstrom+Sicherung

Nennstrom 220 [A] Absicherung 10,00 [A]
Sicherungstyp ,7

Bimetalldaten

Einstellwert 3.30 [Al Bimetalltypy | | SUAB200-1E Stellerdaten‘ Edit |

Priifstrom 990 [Al Strombereich 250 [A] bis 4.00 [Al
Auslisezeit im 20 % Toleranzbereich vo 195 [s] bis 293 [s]

g a Schweranlauf
Stromeingabe fehlerfrei, g
schnell und automatisiert

anpassbar an ihre Belange Mehrwertleistungen durch eine
<. Stomwerte e ieren 05® sinnvolle Bimetallverwaltung
Nennstrom ,W [Al tlﬁmrweggnun?jfik'tsorEi(rlsti:::te‘ - feh|el'fl'ele Auswahl
e - Ubernahme aller relevater Daten

Einstellwert A
830 [ l Friifstrornfakbor
Priifstrom 9.90 [Al v 3fach  vaiabel

Bitte wahlzn zie erst den Faktar aus und geben dann den Mennstrom ein. Einstellwert und
PFriifstrom werden erechnet.

- erweiterbar
- Logbuchfunktionalitat
- Druckreport

Ubernahme ‘ &bbruch

~ BIMETALLDATEN[(Access-Tabellg)]

| |BIMETALLTYP AUSWAHL BIM_BEREICH_UGR BIM_BEREICH_OGR
» |3UAS200-1E 3UA 5200-1E [2.5-4 A] 2.5 4
UKD 3UAL200-1G 3UA b200-1G [4-6.3 A] 4 6.3
: JUALZ00-1J 3UA 5200-1J [6,3-10 A] 6.3 10
TARZN0-1K 3UAG200-1K [8-12.5 A] 8 12.5
AaLta Conn-24 MN-167 &A1 in

Bimetalldaten

Bimetalltyn |3UA BBO0-2K [A0-125A] phere Grenze
Bimetalltyn [3UABRI0-2K e _—

Ubernahmefelder

Strombereich von: |80 Al
Einstellberaich ’7 anw dbar
20 %4 von: 218 [sec] .
Sollauslosezeit: sec] auc bel

g T erghbt in Parameterdaten das Setzen Bi tal Ie n

Charactar des Schalters Schweranlauf
Wahlnurmmer 2 0 = &5 existiert nur ein Satz mit der Bimetallauslosezeit

1 = Bimetallauslizezeit nahe unterem Stomeinstelbersich

It bereichs-
% = !?_’\lmeta\ll_al#slosezeit nahlgﬂoberen gtrobmemsgllberach b h . .
= INterpoliert 2w sCchen unterer und oLerer Grenze a anglgen

Hirnweis |neu angelegt am 24.6.06 e .
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