Priifstand fiir Niederspannungsschaltanlagen

Mechanische Wartung bei Leistungsschaltern

Die Teilprifung ,Mechanische Wartung bei Leistungsschaltern® kann am Prifstand fur Nie-

derspannungseinschiibe KPS 6000 oder am mobilen Prifstand fiir Leistungsschalter

LPS6000 eingesetzt werden. Altere Priifstande lassen sich selbstverstandlich auch mit die-

ser Prifung aufristen.

Da die mechanische Wartung bei

. Siemens 3WE Leistungs-
schalter

. AEG ME-Leistungsschalter

. Siemens 3WL Leistungs-
schalter

. Siemens 3AC- 10KV
Schalter

recht umfangreich ist und die Vor-
schriften und Grenzwerte fir einzel-
ne Schaltertypen unterschiedlich
ausfallen, wird die mechanische Pri-
fung bezogen auf den Schaltertyp
individuell erstellt. Die Eingabe der
Daten erfolgt interaktiv und kann
wahrend der mech. Wartung am
Rechner durchgeflihrt werden. Bei
anderen Kernkraftwerken hat sich
bewahrt, das Leerprotokoll der
mech. Wartung des zu priufenden
Schalters vorab auszudrucken und
dem Schaltermonteur zur Verfiigung
zu stellen. Dann muss bei der
SchluBprifung nur der Datensatz
der mech. Wartung einmalig aus
dem ausgeflillten Leerprotokoll iber-
nommen werden. Dies geschieht
interaktiv und bis auf die Felder in
denen Messwerte einzutragen sind,
muss der einzelne Punkt nur ent-
sprechend quittiert werden. Weiter
besteht die Mdglichkeit die Mechani-
sche Wartung mit einem beliebigen
Laptop durchzuflihren und die Daten
dann mittels WLAN, mit USB Stick
oder im Netz zu Ubertragen. Dies ist
beispielsweise bei Revisionen ein
durchaus sinnvoller Weg. Die Schal-
termonteure tragen wahrend der
Wartung die Daten im Laptop nach.
Erst bei der Schlussprifung die zeit-
lich versetzt sein kann, werden die
Daten der Mechanischen Wartung
zu den Prifdaten dazukopiert.

Je nach Schaltertyp sind es wenige
Angaben die bei der mechanischen
Wartung einzutragen sind. Bei eini-
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Einbauplatz: T2E260.1200

AKZIKKS-Kennz.: MAT.NR #761837 Prifmodus: Normale Prifung

Abzweigtyp : GM41-EJD-GCB AD Schaltertyp..... : 3WE 13813 CS46-ZW10M20 Gerdte -Nr.: 0
[ =g Mechanische Priiffung 3WE - Leistungsschalter e
Schubstange Hilfsschatter Antrieb SchaltschloB Isolation Allgemeines
ini Lichtbogenkammer Kontakte Drehwinkel Lamellen Strb.
Sichtkontrolle: Vorgefundener Zustand
Reinigung des Leistungsschalters: Sichtpriifung [ I
AuBerer Zustand des Leistungsschalters Sichtpriifung
Schmierzustand Sichtpriifung

[

W (P2 | Fs | ke | M| Fe | F7 (| F
leicht sehr nachster Schritt Mess- Be. Prifungs-
gut verstaubt | verstaubt entfallt Schritt davor mittel merkung ende

3WE-Schalter Karteireiter ,,Reinigung“

gen 3WE-Schaltertype sind es aber bis zu 30 War-
tungspunkte. Die Eingabemasken sind so gestaltet,
dass der Bediener mit minimalen Aufwand diese Ein-
gaben machen kann. Logische Werte, ob beispiels-
weise eine Sichtprifung durchgefihrt wurde, sind mit
Funktionstasten zu quittieren. Sind Texte z.B. beim
auleren Zustand des Leistungsschalters einzutragen,
so sind diese ebenfalls auf Funktionstasten gelegt und
auszuwahlen. Sind Eingaben notwendig, wie z.B.
Drehmomente oder Kontaktnachlauf, so springt der
Cursor automatisch zu dem Eingabefeld. Soweit mog-
lich werden die Felder mit Defaultwerten hinterlegt.
Sind Eingaben zu dem verwendeten Messmittel zu
machen, kénnen diese einmalig eingegeben, mittels
Barcode Ubernommen oder aus einem Speicher ge-
holt werden. Wurden notwendige Eingaben oder Teil-
prufungen nicht durchgefuihrt, wird dies dem Bediener
ebenfalls mitgeteilt.

(T Schubstange | Hifsschalter ) Antrieb |~ Schaftschio___ | Tsolation Y Aligemeines

Reinigung | Lichtbogenkammer | Kontakte 1__Kontaktnachlauf | Drehwinkel 1 Lamellen Strb
Sichtkontrolle des Kontaktsystems

Abbrand Sichtkontrolle  [FRKeEr

Schaltstiicke erneusrt Zustand [ Neim

Anziehdrehmoment der Schaltstlicke 21 Nm fest und beweglich | Ja
Anziehdrehmoment der Schaltstlicke 21 Nm fest und beweglich Ja
Anziehdrehmoment der Schaltstlicke 21 Nm

fest und beweglich

3WE-Schalter Karteireiter ,,Kontakte*

Schubstange Hilfsschalter Antrieb SchaltschloB Isolation Allgemeines
Reinigung Lichtbogenkammer Kontakte Kontaktnachlauf Drehwinkel Lamellen Str.b.
. der U Soll
Schaltstiick Phase L1 0.4-2.0mm

Parallelkontakt 2
Schaltstlick Phase L2

Parallelkontakt 2
Schaltstiick Phase L8

Parallelkontakt 2

3WE-Schalter Karteireiter Kontaktnachlauf

[ Schubstange T@sschaﬂsr T Antrieb | SchaltschioB | Tsolation | Algemeines
Reinigung Lichfbogenkammer | Kontakte | Kontaktnachlauf ) i Y Lamellen Strb.
Di der Soll
Drehwinkel A-B 23°-32° [ 280" [ 00"
Drehwinkel A-E 38°-44° [ ™" [ oo
Drehwinkel B-E 10°-22° [ 0.0° [ 0.0°

3WE-Schalter Karteireiter Drehwinkel

Der Schaltermonteur kann notwendige Informationen
zur Wartung, zu ausgetauschten Komponenten, etc. in
Bemerkungsfeldern hinterlegen. So gehen Uber die
Lebenszeit eines Schalters keine Informationen verlo-
ren.

Je nach Schaltertyp sind die die Druckprotokolle der
mechanischen Wartung individuell gestaltet. Beim
Drucken der Gesamtprotokolle kann man auswahlen
ob ein Komplettprotokoll der mechanischen Wartung
mit auszudrucken ist.

(A Priifer: Herr REBER Priifzeitpunkt: 20.04.06 10:33:43
I
Priifstandsprotokoll
Mechanische Wartung 3WE-Schalter
Schaltertyp: 3 WE 6385-7 EW49-Z H20 Geréte-Nr.: Baugr. 3
Einbauplatz: T2E010.0897 AKZ/KKS :  MAT.NR #602124
Instandhaltungsanw.: Ergebnis: in Ordnung
Sichtkontrolle: Vorgefundener Zustand
AuBerer Zustand:  gut Reinigung durchgefiihrt
i qut O trocken O verharzt
Sichtkontrolle: Lichtbogenkammer
Abbrand: keiner O Keramik Kunststoff
fester Sitz adi O  erneuert
Sichtkontrolle: Kontaktsystem
Abbrand:_keiner [2] erneuert

Anzugsmoment der Schaltstiicke fest und beweglich 21 Nm fest und beweglich 21 Nm

fest und beweglich 21 Nm

Maikontrolle: Kontaktnachlauf der Schaltstlicke

nach Korrektur

Phase L1 Soll: 0.4-2.0mm 1,00 / 0,00 mm 0,00 / 0,00mm
Phase L2 Soll: 0.4-20mm 1,00 / 0,00 mm 0,00 / 0,00 mm
Phase L3 Soll: 0.4-2.0mm 1,00 / 0,00 mm 0,00 / 0,00 mm

MaRkontrolle: Drehwinkel der Schaltwelle
Drehwinkel i

nach Korrektur

A-B Soll : 23°-32° 25,00 ° 0,00 °
A-E Soll : 38°-44° 40,00 ° 0,00 °
B-E Soll: 10°-22° 15,00 ° 0,00 °

Sichtkontrolle: Lamellen der Strombénder an 'Schaltstiick komplett'

Priifung Phase L1 Phase L2 Phase L3

‘Schaltstiick komplett' erneuert o o o

Lamellen vollstandig =

lose Lamellen entfernt 0 Stiick 0 Stiick 0 Stiick

lose Lamellen fehlen 0 Stiick 0 Stiick 0 Stiick
Sichtkontrolle:

Kontrolle der

Schubstangen: ohne Mangel O  Risse vorhanden O emeuert

Kontaktdruckfedern: ohne Méngel O erneuert

Siehe Folgeseite

Druckprotokoll eines 3WE-Schalters (Seite 1 von 2)

lhr Ansprechpartner fiir innovative Priifstainde und moderne Priifstandssoftware:

yy

Elektroanlagen

Regel-, Mel- und Steuertechnik
CAD/CAM-Komplettldsungen Tel:

Automatisierungs- Computer-Systeme

technik

Industriesoftware

Schulung * Beratung * Gutachten

Béhm GmbH

Automatisierungstechnik
Bismarckstralle 6
74072 Heilbronn
07131 /888550
Fax: 07131 /888559
E-Mail: info@boehm-gmbh-online.de
Internet: www.boehm-gmbh-online.de



