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&&  Mechanische Wartung bei Leistungsschaltern  

Die Teilprüfung „Mechanische Wartung bei Leistungsschaltern“ kann am Prüfstand für Nie-
derspannungseinschübe KPS 6000 oder am mobilen Prüfstand für Leistungsschalter 
LPS6000  eingesetzt werden. Ältere Prüfstände lassen sich selbstverständlich auch mit die-
ser Prüfung aufrüsten.  

Da die mechanische Wartung bei  

 Siemens 3WE Leistungs-

schalter  

 AEG ME-Leistungsschalter 

Siemens 3WL Leistungs-

schalter  

 Siemens 3AC– 10KV    

Schalter  

recht umfangreich ist und die Vor-
schriften und Grenzwerte für einzel-
ne Schaltertypen unterschiedlich 
ausfallen, wird die mechanische Prü-
fung bezogen auf den Schaltertyp 
individuell erstellt. Die Eingabe der 
Daten erfolgt interaktiv und kann 
während der mech. Wartung am 
Rechner durchgeführt werden. Bei 
anderen Kernkraftwerken hat sich  
bewährt, das Leerprotokoll der 
mech. Wartung des zu prüfenden 
Schalters vorab auszudrucken und 
dem Schaltermonteur zur Verfügung 
zu stellen. Dann muss bei der 
Schlußprüfung nur der Datensatz 
der mech. Wartung einmalig aus 
dem ausgefüllten Leerprotokoll über-
nommen werden.  Dies geschieht 
interaktiv und bis auf die Felder in 
denen Messwerte einzutragen sind, 
muss der einzelne Punkt nur ent-
sprechend quittiert werden. Weiter 
besteht die Möglichkeit die Mechani-
sche Wartung mit einem beliebigen 
Laptop durchzuführen und die Daten 
dann mittels WLAN, mit USB Stick 
oder im Netz zu übertragen. Dies ist 
beispielsweise bei Revisionen ein 
durchaus sinnvoller Weg. Die Schal-
termonteure tragen während der 
Wartung die Daten im Laptop nach. 
Erst bei der Schlussprüfung die zeit-
lich versetzt sein kann, werden die 
Daten der Mechanischen Wartung 
zu den Prüfdaten dazukopiert.    

Je nach Schaltertyp sind es wenige 
Angaben die bei der mechanischen 
Wartung einzutragen sind. Bei eini-
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gen 3WE-Schaltertype sind es aber bis zu 30 War-
tungspunkte. Die Eingabemasken sind so gestaltet, 
dass der Bediener mit minimalen Aufwand diese Ein-
gaben machen kann. Logische Werte, ob beispiels-
weise eine Sichtprüfung durchgeführt wurde, sind mit 
Funktionstasten zu quittieren. Sind Texte z.B. beim 
äußeren Zustand des Leistungsschalters einzutragen, 
so sind diese ebenfalls auf Funktionstasten gelegt und 
auszuwählen. Sind Eingaben notwendig, wie z.B. 
Drehmomente oder Kontaktnachlauf, so springt der 
Cursor automatisch zu dem Eingabefeld. Soweit mög-
lich werden die Felder mit Defaultwerten hinterlegt. 
Sind Eingaben zu dem verwendeten Messmittel zu 
machen, können diese einmalig eingegeben, mittels 
Barcode übernommen oder aus einem Speicher ge-
holt werden. Wurden notwendige Eingaben oder Teil-
prüfungen nicht durchgeführt, wird dies dem Bediener 
ebenfalls mitgeteilt.  

 
3WE-Schalter Karteireiter „Kontakte“ 

 

 
3WE-Schalter Karteireiter Kontaktnachlauf 

 
3WE-Schalter Karteireiter Drehwinkel 

Der Schaltermonteur kann notwendige Informationen 
zur Wartung, zu ausgetauschten Komponenten, etc. in 
Bemerkungsfeldern hinterlegen. So gehen über die 
Lebenszeit eines Schalters keine Informationen verlo-
ren.  

Je nach Schaltertyp sind die die Druckprotokolle der 
mechanischen Wartung individuell gestaltet. Beim 
Drucken der Gesamtprotokolle kann man auswählen 
ob ein Komplettprotokoll der mechanischen Wartung 
mit auszudrucken ist.   
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Prüfstandsprotokoll

Mechanische Wartung 3WE-Schalter 

Sichtkontrolle: Vorgefundener Zustand

Sichtkontrolle: Lichtbogenkammer

Sichtkontrolle: Kontaktsystem

Maßkontrolle: Kontaktnachlauf der Schaltstücke 

Maßkontrolle: Drehwinkel der Schaltwelle 

Sichtkontrolle: Lamellen der Strombänder an 'Schaltstück komplett'

Sichtkontrolle: 

Siehe Folgeseite

Schaltertyp: 3 WE 6385-7 EW49-Z H20    Geräte-Nr.:        Baugr.: 3    

Einbauplatz: T2E010.0897     AKZ/KKS :  MAT.NR #602124        

Prüfer: Herr REBER       Prüfzeitpunkt: 20.04.06 10:33:43

Äußerer Zustand: gut                 x Reinigung durchgeführt

Schmierzustand: x gut p trocken p verharzt

Abbrand: keiner    p Keramik x Kunststoff

  x fester Sitz x unbeschädigt p erneuert

Abbrand: keiner    p Schaltstücke erneuert 

Anzugsmoment der Schaltstücke x fest und beweglich  21 Nm               x fest und beweglich  21 Nm               

 x fest und beweglich  21 Nm               

Schaltstück Betriebszustand vorgefunden nach Korrektur

Phase L1 Soll : 0.4 - 2.0 mm    1 00, /   0 00 mm,   0 00, /   0 00 mm,

Phase L2 Soll : 0.4 - 2.0 mm    1 00, /   0 00 mm,   0 00, /   0 00 mm,

Phase L3 Soll : 0.4 - 2.0 mm    1 00, /   0 00 mm,   0 00, /   0 00 mm,

Drehwinkel Betriebszustand vorgefunden nach Korrektur

A - B Soll : 23° - 32°    25 00 °,   0 00 °,

A - E Soll : 38° - 44°    40 00 °,   0 00 °,

B - E Soll : 10° - 22°    15 00 °,   0 00 °,

Prüfung Phase L1 Phase L2 Phase L3

'Schaltstück komplett' erneuert p p p

Lamellen vollständig x x x

lose Lamellen entfernt   0 Stück   0 Stück   0 Stück

lose Lamellen fehlen insgesamt   0 Stück   0 Stück   0 Stück

Kontrolle der    

Schubstangen: x ohne Mängel p Risse vorhanden p erneuert

Kontaktdruckfedern: x ohne Mängel   p erneuert

 

Instandhaltungsanw.:                     Ergebnis: in Ordnung     

3WE-Schalter Karteireiter „Reinigung“ 

 Druckprotokoll eines 3WE-Schalters (Seite 1 von 2) 


